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Einfarbverfahren fiir Kunetstoff e, die zu beliebigen 
Kunststoffartikeln verarbeitet werden 



Die Erfindung betrifft ein Einf arbverfahren fiir Eunst- 
stoffe, die unter Verv/endung bekannter Eunststoff-Ver- 
arbeitungsmaschinen zu beliebigen Eunststoffartikeln 
verarbeitet werden 0 

Bei der Kunststoff-Verarbeitung werden das Einf arben 
und das Plastif izieren allgemein als zwei voneinander 
getrennte Arbeitsvorgange betrachtet und daher auoh na 
unabhangig voneinander mit besonderen Einriohtungen 
durchgefufcirto 

Das Einfarben umfaBt dabei im wesentlichen Bosier- und 
Mischvorgange, die mit bestimmten MaBnabmen zur Bevor- 
ratung des Mischgutes verbunden sind. Das Plastif izieren 
besteht im Einziehen und Verarbeiten des Mischguteso 
Diese Arbeitsweise bat den Nachteil, daB besondere Ein- 
riclitungen zum Mischen und fiir die Bevorratung und Zu- 
fuhr des Mischgutes in die Plastif izier-Einrichtung be- 
notigt werden, die zu-demvor einem Ubergang auf einen 
anderen Farbstoff in zeitraubender Weise gereinigt wer- 
den miissen. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ein- 
f arbverf ahren fur den eingangs erwahnten Zweck vor- 
zuschlagen, bei dem gesonderte Mischeinriclitungen und 
MaBnahmen zur Bevorratung des Mischgutes und seiner Zu- 
fuhrung in die Plastif izier-Einrichtung entbehrlich 
sind, so d ap neben einer erheblichen apparativen Ver- 
einfachung auch die zeitraubende Reinigungsarbeit ent- 
fallt. 

Gelost wird diese Aufgabe nach der Erfindung bei einem 
Einf arbverfahren der eingangs erwaJinten Art dadurch, 
daB' der Farbstoff ohne jede Vormischung undmittelbar 
und taktweise in die Plastifizier-Einrichtung einer 
taktweise arbeitenden Kunststof f-Verarbeitungsmaschine 
eingeleitet wird, bo daB innerhalb jedes Maschinen- 
taktes (Zyklus) eine Farbstoff zugabe erfolgto 
Es hat sich gezeigt, daB es moglich ist, ohne getrenn- 
te Herstellung eines Farbstoffgemiaches ' auBerhalb der 
Kunststof f-Verarbeitungsmaschine im fertigen Kunststoff- 
artikel eine Farbstoff verteilung zu erzielen, die die- 
jenige sogar qualitativ iibertrifft, die das Ergebnis 
herkommlicher Mis chverf ahren is to 

ZweckmaBig ist die Steuerung der DosiereihrichWig fiir 
die Farbstoff zugabe an die Steuerung der Kunststoff- 
Verarbeitungsmaschine angeschlossen und erhalt von die- 
ser ihre Taktfolge. 

Ein besonderer Vorteil ist erzielbar, wenn durch ein 
zwischen die SteuerOngen der Dosiereinrichbung fiir die 
Farbstoffzugabe und der Kunststoff-Verarbeitungsraaschine 
eingeschaltetes Vorwahlzahlwerk die Farbstoff zugabe in 
mehrere, uber die Plastif izierdauer der Kunstsfcoff - 
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Verarbeitungsmas chine verteilte Teilmengen-Zugaben 
aufgeteilt wirdo 

Bei dem beschriebenen EinfSrbverf abren werden somit 
die Farbstoffe tmmittelbar und taitweise in die 
Plastifiziereinrichtung eingefiibrt, so d a £ vor dem 
Obergang auf einen anderen Farbstoff nur letztere 
gereinigt zu werden braucht* Gesonderte Misch-, 
Vorrats- und Zufuhreinrichtungen fur die getrennte 
Herstellung eines Mischgutes entfallen volligo 
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QEinfarbverfahren fur Kunststoffe, die zu belie- 
bigen Kunstsotf f artikeln verarbeitet werdeii, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Farbstoff ohne 
jede Vormischung unmittelbar und taktweise in 
die Plastifiziereinrichtung einer taktweise 
arbeitenden Kunststoff-Verarbeitungsmaschine 
eingeleitet wird, so daB innerhalb Jedes Maschi- 
nentafcfces (Zykius) eine Farbstoff zugabe erfolgtt' 

2. Yerfahren nach Anspruch 1, dadurch. gekennzeich- 
net, daB die Steuerung der Dosiereinrichtung fur 
die Farbstoffzugabe an die Steuerung der Kunst- 
stoff-Yerarbeitungsmaschine angeschlossen ist und 
von dieser Hire Taktfolge erhalt. 

3» Yerfahren nach Anspruch 1 : und/oder Anspruch 2 f da- 
durch gekennzeichnet, daB durch ein zwischen die 
Steuerungen der Dosiereinrichtung fiir die Farb- 
stoffzugabe und der Kunststoff-Yerarbeitungs- 
mas chine eingeschaltetes Yorwahlzahiwerk die Farb- 
stoff zugabe in mehrere, iiber die Plastifizier ~ 
dauer der Kunststof f-Verarbeitungsmas chine ver- 
teilte Teilmengenzugaben aufgeteilt wird» 
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